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ASTM D256

 PP  80/20W

 W  70/30W

 95/5W  40/60W

 90/10W  

TGA

AGT

AGT-1500LP

Lmerolyr PramyremyloP

ASTM D3677-00

IR1-Cm

FTIR Equinox55LS101

BRUKER

1-Cm

PyrolysisASTM 

D3677-00FTIR

Pyrolysis

FTIR

 ASTM 

D3677-00

Pyrolysis

NRSBR

 Pyrolysis 
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NR

1-Cm

H–C3CH–
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3CH–
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C=C
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DTG

NR
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NR
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Polybutadiene
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هاي دوتايي تنش تسليم و استحکام نهايي ترکيب

شود. در هر مشاهده مي 3پروپيلن و پودر تاير در شکل پلي

دو حالت، خواص با افزايش درصد وزني لاستيک روند 

ش تنش تسليم و استحکام دهند. کاهکاهش را نشان مي

خالص  PPپرشده با لاستيک نسبت به حالت  PPنهايي 

تواند ناشي از جدايش ذرات لاستيک پيش از تسليم مي

شدن و خاصيت نرم کنندگي لاستيک باشد. همچنين 

تواند کاهش چسبندگي ضعيف بين ذرات تاير و ماتريس مي

يش هر دوي تنش تسليم و استحکام نهايي را به دليل جدا

ذرات از ماتريس به همراهداشته باشد. هرچند که مکانيزم 

 4کنندگي لاستيک است. شکل حاکم همان خاصيت نرم

هاي مدول يانگ و ازدياد طول نسبي در شکست ترکيب

پروپيلن و پودر تاير فرسوده خودرو را نشان دوتايي پلي

دهد. کم بودن مقدار مدول يانگ پودر تاير خالص حاکي مي

بودن بسيار زياد اين ماده است؛ از اين رو افزودن اين  از نرم

پروپيلن کاهش مدول يانگ ماده نرم به ماتريس پلي
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ماتريس را به همراه دارد. با افزودن درصد وزني بيشتر پودر 

يابد تاير به ماتريس نرمي ماتريس هم افزايش بيشتري مي

که کاهش تدريجي مدول يانگ را به همراه دارد. البته 

سبندگي ضعيف بين ماتريس و ذرات لاستيک نيز چ

تواند دليلي براي کاهش مدول يانگ باشد. چون جدايش مي

 4سازد. همانگونه که در شکل زودتر ذرات را ممکن مي

هاي دوتايي در مقايسه با حالت گردد، ترکيبمشاهده مي

PP  خالص کاهش بسيار شديد ازدياد طول نسبي در

اختار اتصال جانبي لاستيک و شکست را دارند که از س

پروپيلن و ناسازگاري و چسبندگي ضعيف آن با ماتريس پلي

گيرد. همچنين تمرکز تنش اطراف ذرات لاستيک منشأ مي

شود لاستيک فرسوده ظرفيت ضعيفي موارد فوق باعث مي

به ذرات پرکننده از خود  PPبراي انتقال تنش از ماتريس 

اي اتصال جانبي به ديگر نشان دهد. در واقع لاستيک دار

ترکيبات موجود در ذرات ديگر لاستيک مانند کربن سياه و 

شود و از جريان و حرکت متصل مي 15اکسيد زينک

خالص جلوگيري  PPهاي دوتايي در مقايسه با ترکيب

کند که مانعي براي ازدياد طول نسبي محسوب مي

 [.13شود]مي

TGAPyrolysis-FTIR

TGA

SBRNR
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StyreneButadiene 

SBR

FTIR

PP

PP
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1. Thermo gravimetric analyzer 

2. Carbon black 

3. Natural rubber 

4. Synthetic rubber 

5. Styrene-butadiene copolymer 

6. Styrene–butadiene copolymer/polybutadiene 

7. ASTM D1238/L @ 230˚C, 2.16 kg 

8. Pyrolysis-FTIR 

9. Polystyrene 

10. Vinylgroups 

11. Butadiene 

12. Aliphatic 

13. Lactone 

14. Oligomers 

15. zinc oxide 


